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StyroTherm
ISO-EXTRA

STROJNE ZBUKE
PROFI

Br. proizvoda: 02144100

TERMOIZOLACIJSKA ZBUKA SA STTROPOROM

OPIS PROTZVODA

StyroTherm je gotovi tvorni¢ki termoizolacijski mort prema standardu ONORM B 3340,
grupa morta WD 1-PM, s hidraulickim vezivom i stiroporom kao laganim aditivom, za
strojnu obradu.

PODRUCJE PRIMJENE
Kao temeljna zbuka vza vanjske mineralne i pastozne zavrine Zbuke na medusloju mine-
ralne finc Zbukoe.

OBRADA

Podloga:

Kontrola i prethodna obrada podloge za zbukanje provodi sc prema ONORM B 3414, B
3346 i B 2210, te prema ,,Smjernicama za primjenu gotovih tvornickih zbuka®,
Podloga mora biti suha, nosiva i o¢iSéena od prasine, sipkih dijelova i iscvjetavanja, ne
smije bili smrznuta i vodoodbojna.

Styro'T'herm preporuéa se za slijede¢e podloge za Zbukanje:

Opcka - s prethodnim potpuno pokrivnim Kontakt VS

Cementni blokovi - s prethodnim potpuno pokrivnim Kontakt VS

Prirodni kamen - s prethodnim potpuno pokrivnim Kontakt VS

Strojno Zbukanje:

Nekoliko dana prije zbukanja zidove treba odgovargjuce pripremiti. Fuge u zidu, rupe,
instalacijske kanalc i sl. potrcbno jc prethodno popuniti s Styro Therm 7bukom u odvo-
jenom radnom postupku.

Zbuku nanijeti strojem za zbukanje (npr. PF1 G4/GS) do 5 cm debljine u jednom sloju,
potom izvlagiti aluminijskom letvom. Zbuku nc 7agladiti ili zaribati.

Ncophodna dodatna oprema stroja za Zbukanje:

D 8-1,5 rotor/stator, mjcsac¢ za tcrmozbuke, dodatno muljalo.

Napomene:

Za mijcSanje upotrijebiti samo cistu vodu. Ne smiju sc dodavati drugi matcerijali.
Temperature zraka i podloge za vrijeme obrade i procesa vezivanja moraju biti iznad
+5°C. Tzravno zagrijavanjc 7buke nijec dozvoljeno. Novoozbukanc povriine treba dva
dana odrzavati vlaznim, te ih za§tititi od kise i izravnog uyecaja sunca.

Vrijeme ¢ckanja: 5 dana 7za 1 ¢cm debljine 7buke. najmanje 14 dana.

Prije nanosenja tankoslojnih mincralnith (npr. Tdelputz Reiber) 1l pastoznih zavr$nih
zbuka (npr. SilikatOLA, StrukturOLA ili SiliconOLA), te nakon odgovarajuteg vremena
¢ckanja treba postaviti medusloj fine 7buke (npr. Feinputz A).

Osiguranjc kakvoce:

Vlastita kontrola u tvornickom laboratoriju i vanjska kontrola od strane drzavne
ovlastenc ustanove.

Losasoea g

TEHNICKI PODACI

Veli¢ina zrna: 3,0 mm

Tla¢na ¢vrstoc¢a: > 0,5 N/mm?

Cvrstoc¢a

pri savijanju: > 0,2 N/mm?

Prionljivost: > (0,05 N/mm?
Toplinska
vodljivost: 0,09 W/mK

Faktor otpora dituzije

vodene pare: w=6.6
Minimalna debljina
vanjske Zbuke: 2,0 ¢cm

(bcz prethodnog $prica)

Utrosak
materijala: 10 Vm?
(po 1 cm dcbljine sloja)

Otvoreno vrijeme: 3 sala

Izdasnost:  cca. 2,5 m?%vreéa
(kod debljine 7buke od 2,0 cm)
1 vrec¢a (50 1) = cca. 50 1
mokrog morta

Pakiranje:

vreca: 501
palcta: 2,0 m?
Skladi§tenje:

cca. 12 mjcscei na palcti
u suhom prostoru

LASSELSBERGER-KNAUF d.o.o.

HR4$350 PURPFVAC, PETRA PRERADOVICA 64

TET..: (048) 27.99.00, FAX: (048) 27.99.25, e-MATIL: mail@Ib-knauf.hr

LASSELSBERGER - KNAUF

Zadrzovamo pravo ehnickih izmjena. Podaci o potrosnji, koficini i nacinu rada iskustveni su podadi, fa ih se v slucaju odstupanja v praksi ne moze bez dajinjega primjeniti.

Tehnicki fist broj: 02.06



