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MP 503 A
KZ-MASCHINENPUTZ - AUSSEN

STROJNE ZBUKE
PROFI

Br. proizvoda: (12124000

VAPNENO-CEMENTNA STROJNA ZBUKA
ZA VANJSKU PRIMJENU

OPIS PROIZVODA

MP 503 A je gotovi tvornicki vapneno-cementni mort § aditivima, 7a strojnu obradu.

PODRUCJE PRIMJENE

Kao temeljna zbuka sa mineralne i pastozne zavrine zbuke, za uobiajene vanjske

podloge.

Za zavr¥nu obradu moZe se primjeniti:

- na grubo vucenu zbuku: debeloslojne mineralne plemenite zbuke (npr. Edelputz
[xtra Kratzer)

- na zaribanu zbuku: tankoslojne mineralne plemenite Zzbuke (npr. Edelputz Exira
Rciber), 7buke na bazi umjctnih smola, 7buke na bazi silikonskih smola. silikatnc
Zbuke

- na meduslojevima [ine zbuke: [asadne boje

OBRADA

Podloga:

Kontrola i prethodna obrada podloge 7a 7bukanje provodi se prema ONORM B 3414, B
3346 1 B 2210, te prema ,,Smjernicama za primjenu gotovih tvornickih Zbuka®,
Podloga mora biti suha, nosiva i o¢is¢cna od prasine. sipkih dijclova i iscvjctavanja, nc
smije biti smrznuta | vodoodbojna. Betonske povrsine moraju biti o¢iS¢ene od ulja za
oplate i sintera. Svi gradevinski elemenii moraju biti postavljeni prema standardima, a
pretpostavlja sc odgovarajuca ravnost povrsime 1 zatvorenost fuga.

Za slijedeée adgovarajuée podloge vrijedi:

Opcka, porobcton - s prethodnim potpuno pokrivnim $pricom Kontakt VS

Glatke betonske povrSine - s prethodnim KontaktB il vezni mortovi

Zbukanje:

Prema poltrebi nekoliko sati prije zbukanja povrsinu treba navlaziti. Fuge u zidu, rupe,
instalacijske kanale i sl. potrebno je prethodno popuniti s mortom i prema potrebi
predvidjeti armaturu zbuke odnosno premosc¢ivanje nosacem za zbuku. Povrsinsko armi-
ranjc nc mozc sa sigurnoscu sprije€iti pojavu pukotina, ali smanjujc rizik. Kod debljine
zbuke preko 25 mm preporuca se dvoslojna obrada, mokro na mokro.

MP 503 A nanosi se sa strojem za zbukanje u potreboj debljini, izravnava, te nakon
vezanja zariba ako je to potrchno za daljnju obradu povrSine. NanoScnje se izvodi
strojem za Zbukanje (npr. sa PFT G4/GY).

Napomene:

7a mijcsanjc upotrijcbiti samo Cistu vodu. Nc¢ smiju sc dodavati drugi materijali.
Temperature zraka 1 podloge moraju biti za vrijeme obrade 1znad 15°C. Novoozbukane
povriine treba dva dana odrzavati vlaznim.

Vrijeme ¢ckanja: prijc svakog daljncg sloja - 10 dana, 7a svaki centimetar debljine
Zbuke, najmanje 14 dana.

Osiguranje kakvode:

Vlastita kontrola u tvornickom laboratoriju i vanjska kontrola od stranc dr7avnc
ovlastene ustanove.

Hky

P
e

TEHNICKI PODACI

Veli¢ina zrna: 1,2 mm

Tla¢na ¢vrsto¢a: > 2,5 N/mm?

Cvrstoc¢a

pri savijanju: > 1,0 N/mm?

Prionljivost:

> 0,1 N/mm?

Faktor otpora diluzije

vodene pare: n=13
Minimalna
debljina Zbuke: 2,0 cm

(bez prethodnog Sprica)

UtroSak
materijala: 13 kg/m?
(po 1 cm debljine sloja)

Otvorcno vrijeme: 3 sala

Tzdasnost:  cca. 1,5 m¥vrcéa
(kod debljine zbuke od 2,0 ¢cm)
1 vreéa (40 kg) cca. 301
mokrog morta

Pakiranje:

vreca: 40 kg
paleta: 1,21
silos

Skladistenje:

cea. 12 mjeseci na paleti
u sthom prostoru

LASSELSBERGER-KNAUF d.o.o.

HR4$350 PURPFVAC, PETRA PRERADOVICA 64

TET..: (048) 27.99.00, FAX: (048) 27.99.25, e-MATIL: mail@Ib-knauf.hr

LASSELSBERGER - KNAUF

Zadrzovamo pravo ehnickih izmjena. Podaci o potrosnji, koficini i nacinu rada iskustveni su podadi, fa ih se v slucaju odstupanja v praksi ne moze bez dajinjega primjeniti.

Tehnicki fist broj: 02.03




