MP 501 I
KZ-MASCHINENPUTZ - INNEN

STROJNE ZBUKE
PROFI

Br. proizvoda: 02114000

VAPNENO-CEMENTNA STROJNA ZBUKA
ZA UNUTARNJU PRIMJENU

OPIS PROIZVODA

MP 501 1 je gotovi tvorni¢ki vapneno-cementni morl, za strojnu obradu.

PODRUCJE PRIMJENE

Jednoslojna temeljna 7buka za mincralne i sintctske pokrivne 7buke, 7a sve odgovara-
juce podloge u unutarnjim prostorijama ukljucujuci vlazne prostorije. izuzev prostorija
koje su jako oplere¢ene vlagom prema standardu ONORM B 2207. Dvoslojna, prema-
ziva gotova zbuka za unutarnju primjenu. Za odgovarajuée podloge vidi pod .,Obrada*.

OBRADA

Podloga:

Konirola i prethodna obrada podloge za Zzbukanje provodi se prema ONORM B 3414, B
3346 i B 2210. tc prema ,Smjcrnicama za primjenu gotovih tvornikih zbuka®,
Podloga mora biti suha, nosiva i o¢is¢ena od prasine, sipkih dijelova i iscvjetavanja, ne
smijc biti smrznuta i vodoodbojna. Betonske povrsine moraju biti o¢isé¢ene od ulja 7a
oplate 1 sintera. Svi gradevinski clementt moraju biti postavljent prema standardima, a
pretpostavlja se odgovarajuéa ravnost povrsine i zatvorenost fuga.

7Z.a slijedece odgovarajule podloge vrijedi:

Opeka - po potrebi navlaziti,

Beton i ccmentni blokovi - prethodno nanijeti potpuno pokrivni LB-KNAUF

Kontakt V8.

Zbukanje:

Prema potrebi nekoliko sati prije zbukanja povrsinu treba navlaziti. Na uglove treba
postaviti nerdajuce profile za zastitu uglova. Tuge u zidu, rupe, instalacijske kanale 1 sl.
potrebno je prethodno popuniti s mortom i prema potrebi predvidjeti armaturu zbuke
odnosno premo$¢ivanjc nosacem za zbuku. Povrsinsko armiranjc nc mo’e sa sigurnoséu
sprijeciti pojavu pukotina, ali smanjuje rizik. Spojeve razli¢itih gradevinskih materijala
treba prorezati do podloge. Kod debljine zbuke preko 20 mm preporuca se dvoslojna
obrada, mokro na mokro. Podloge 7za oplocavanje ozbukati samo jednoslojno.

MP 501 1 nanosi se sa sirojem za zbukanje u potrebnoj debljini, izravnava, te nakon
vezanja zariba ako jec to potrcbno za daljnju obradu povrsinc. Nanoscnjc sc izvodi
strojem za Zbukanje (npr. sa PFT G4/G5).

Napomene:

Povrsine na kojc sc predvida postavljanjc ploCica nc smiju sc zaribavati.

Temperature zraka 1 podloge za vrijeme obrade 1 procesa vezivanja moraju bitu 1znad
+5°C. Novoozbukane povriine treba dva dana odrzavati vlaznim. Treba osigurati dobru
prozraénost. Dircktno zagrijavanje 7buke nije dozvoljeno.

Vrijeme Cekanja: Prije svakog daljnjeg sloja - 14 dana za svaki cenlimetar debljine
7buke.

Zavr$na obrada:

Uobi¢ajeni premazi i obloge.

Osiguranje kakvoce:

Vlastita kontrola u tvornickom laboratoriju i vanjska kontrola od stranc drzavnc
ovlastene uslanove.

TEHNICKI PODACI

Veli¢ina zrna: 1,2 mm

Tla¢na ¢vrsto¢a: > 2,0 N/mm?

Cvrstoc¢a

pri savijanju: > 1,0 N/mm?

Prionljivost: > 0,1 N/mm?
Toplinska
vodljivost: 0,8 W/mK

Faktor otpora dituzije

vodene pare: p=15-20
Minimalna debljina
zbuke: 1,5 ¢m

(bcz prethodnog $prica)

Utrosak
materijala: 13 kg/m”
(po 1 cm dcbljine sloja)

Otvoreno vrijeme: 3 sala

Izdasnost: cca. 2 m¥vreca
(kod debljine 7buke od 1,5 cm)
1 vreéa (40 kg) = cca. 25 1
mokrog morta

Pakiranje:

vreca: 40 kg
palcta: 1,2t
silos

SkladiStenje:

cca. 12 myeseci na palet
u suhom prostoru

LASSELSBERGER-KNAUF d.o.o.

HR4$350 PURPFVAC, PETRA PRERADOVICA 64

TET..: (048) 27.99.00, FAX: (048) 27.99.25, e-MATIL: mail@Ib-knauf.hr

LASSELSBERGER - KNAUF

Zadrzovamo pravo ehnickih izmjena. Podaci o potrosnji, koficini i nacinu rada iskustveni su podadi, fa ih se v slucaju odstupanja v praksi ne moze bez dajinjega primjeniti.
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